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Zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego nr 1/DN/2024 — Szczegétowe wymagania

1 czESC PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dostawa i uruchomienia procesu technologicznego kalcynacji dwuwodnego siarczanu
wapnia o wydajnosci 30 t/h produktu koricowego, ogrzewanego para nasycong z gazowego
generatora pary, o okreslonych parametrach produktu kornncowego i okreslonej wydajnosci
procesu produkcyjnego, w tym:

a) projekt technologiczny instalacji kalcynacji dwuwodnego siarczanu wapnia w urzadzeniu
ogrzewanym parg technologiczng, z wszystkim niezbednymi projektami dodatkowymi
niezbednymi do realizacji fizycznej projektu (w tym zasilania elektrycznego urzadzen, instalacji
sprezonego powietrza, zawierajgcy wytyczne niezbedne do realizacji projektu budowlanego i
konstrukcji wsporczych, obcigzenia statyczne i dynamiczne);

b) dostawa uktadu sterowania pozwalajgcego na biezgce monitorowanie zuzycia energii
wszystkich urzadzen elektrycznych, pozwalajacych na kontrolowanie procesu w sposéb
automatyczny, réwniez przez algorytmy sztucznej inteligencji, pozwalajgce na przewidywanie
zapotrzebowania na moc energii elektrycznej w kolejnych godzinach pracy instalacji;

c) zapewnienie nadzoru nad montazem i uruchomieniem urzgdzen i catego procesu oraz ich
optymalizacji pracy pod wzgledem doboru optymalnych parametréw pracy procesu pod
wzgledem jako$ci produktu, zuzycia energii elektrycznej i bezpiecznej eksploatacji urzadzen.

Parametry surowca przed procesem:
Raw materials values FGD gypsum:

L.p. Parametr Parameters Jedn./unit Warto$é/Values
1 Wilgotnos¢ Humidity % <10
2 Zawartosé CaS04*2H>0 % 295
3 Rozmiar ziarna Feed size mm <0,2
4 Udziat ziarna Fedd size Dso pm 30+60
5 Zawartosé SiO2 % <0,50
6 Zawartos¢ cl ppm <100
7 Zawartos$¢ MgO (water soluble) % <0,10
8 Zawartos¢ Na20 (water soluble) % <0,06
9 Zawartos¢ CaCOs + MgCOs3 % <2,0
10 Wskaznik pH - 5+9
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Parametry materiatu po procesie kalcynacji
Wymagania dla spoiwa gipsowego dla tynkéw gipsowych.
Requirements for gypsum binder for gypsum plasters.

L.p. Parametr Parameters Jedn./unit Warto$é / Values

1 Wilgotnos¢ po procesie Humidity after all process? [%] 0,00

2 Woda krystaliczna po procesie Crystal water after calcination

. [%] 3,5+5,0
kalcynacji process?
3 Woda krystaliczna po procesie Crystal water after cooling
[%] 5,5+6,0
chtodzenia process?
4 Poczatek czasu wigzania Initial setting time3 [min] 8+15
5 Koniec czasu wigzania Final setting time3 [min] 20+40

1 —tested in 500C
2 —tested in 3500C
3 —tested according to EN 13279-2

2 CZESC PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dostawa i uruchomienie procesu domielenia gipsu poétwodnego z procesu kalcynacji gipsu
dwuwodnego z wydajnoscig 30 t/h, w tym:

a) projekt technologiczny instalacji procesu domielania pétwodnego siarczanu wapnia w
urzadzeniu, z wszystkimi projektami dodatkowymi niezbednymi do realizacji fizycznej
projektu (w tym zasilania elektrycznego urzadzen, instalacji sprezonego powietrza,
zawierajacy wytyczne niezbedne do realizacji projektu budowlanego i konstrukgji
wsporczych, obcigzenia statyczne i dynamiczne).

b) dostawa uktadu sterowania pozwalajgcego na biezgce monitorowanie, zuzycia energii
wszystkich znaczgcych urzadzen elektrycznych, pozwalajgcych na kontrolowanie procesu w
sposéb automatyczny, réwniez przez algorytmy sztucznej inteligencji, pozwalajace na
przewidywanie zapotrzebowania na moc energii elektrycznej w kolejnych godzinach pracy
instalacji.

c) zapewnienie nadzoru nad montazem i uruchomieniem urzadzen i catego procesu oraz ich
optymalizacji pracy pod wzgledem doboru optymalnych parametréow pracy procesu pod
wzgledem jakosci produkt, zuzycia energii elektrycznej i bezpiecznej eksploatacji urzagdzen.

Parametry materiatu po domielaniu gipsu pétwodnego
Dsp=33-38 um

lub zmiana Dsp 0 5 - 10 um uziarnienia produktu przed procesem domielania
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Opis procesu technologicznego, ktérego dotyczy zamowienie (realizacja czesci 1 oraz czesci
2 jest niezbedna dla wtasciwego przeprowadzenia procesu — dostawcy dla poszczegdlnych
czesci beda odpowiedzialni wytgcznie za prawidtowg realizacje procesu w zakresie
zdefiniowanej czesci)

Instalacja kalcynacji gipsu dwuwodnego (CaSO4 +2 x H,0), ogrzewana jest parg nasycong wytwarzang
W generatorze pary o wydajnosci 17t/h. Para przeptywajac przez wymiennik w obrotowym
kalcynatorze, schtadza sie i w postaci gorgcego kondensatu opuszcza kalcynator. Proces oddawania
ciepta odbywa sie przez sciany rurek, po ktérych przesypuje sie materiat. Para wodna ktdra powstaje
w przestrzeni materiatu odsysana jest uktadem przeptywu powietrza do filtra workowego, a materiat
przesypuje sie mechaniczne do chtodnika. Czas przejscia przez kalcynator obrotowy oraz chtodnik
powinien by¢ tak dobrany, aby proces zapewniat wydajnos$¢ pracy z wydajnoscig 30 ton na godzine
gotowego produktu.

Generator pary, zasilany jest ze stacji lokalnej gazu ziemnego skroplonego LNG, gazem ziemnym po
procesie odparowania o wartosci opatowej 10.382 kWh/m?3. Generator pary zapewnia pare nasycong
o temperaturze 212°C i ilosci 17 t/h, ktora poprzez uktad zawordw regulacyjnych podawana jest do
kalcynatora obrotowego w postaci gazowej, pod cisnieniem 1,2-1,5 MPa.

Po procesie kalcynacji materiat powinien by¢ schtodzony w chtodniku obrotowym do temperatury
70°C, nastepnie transportem zapewniajgcym podcisnienie i szczelno$é, materiat powinien by¢ podany
mechaniczne do uktadu domielania, gdzie nastepuje jego zmniejszenie uziarnienia o 5 — 10 um.

Materiat po procesie domielania, transportowany jest mechanicznie do siloséw magazynowych. Uktad
transportu mechanicznego to szczelne przenosniki Slimakowe i elewatory pionowe z uktadami
odpylania. Silosy magazynowe zapewniajg ciggtos¢ procesu kalcynacji i pozwalajg na planowanie
produkcji na mieszalni wyrobdéw gipsowych jak réwniez zatadunek na auto cysterny do transportu
materiatu do klienta.

Proces kalcynacji oraz proces domielania posiadajg niezalezne uktady odpylania, z ktérych materiat
jest zawracany do silosa rozruchowego w ktdrym przechowywany jest materiat z rozruchu instalacji, a
nastepnie dozowany do surowca na wejsciu do procesu.

Caty proces kalcynacji gipsu, powinien zapewnia¢ szczelnos$¢ ukfadu transportu i zapewnic filtracje
powietrza wyrzucanego zgodnie z EN ISO 16890-1:2016, zapewniajgc emisje z kazdego emitora w iloSci
mniejszej niz 20 mg/Nm3,

Wszystkie miejsca wymagajgce smarowania i obstugi serwisowej powinny by¢ zaznaczone i opisane,
cala instalacja powinna spetnia¢ wymagania CE oraz normy maszynowej bezpiecznej eksploatacji
2006/42/WE (2006/42/EC).

Instalacja wyposazona powinna by¢ uktady pomiarowe, kontroli pracy, czujniki ruchu i cisnienia oraz
poziomu materiatu, tam, gdzie to jest wymagane dla sprawnego prowadzenia procesu w sposéb
automatyczny. Instalacja powinna zapewnia¢ monitoring oraz mozliwosé kontroli i archiwizacji zuzycia
energii elektrycznej oraz wspodtpracowacd z uktadem sterowania z uczgcymi sie algorytmami sztucznej
inteligencji w celu optymalizacji pracy instalacji pod wzgledem zuzycia energii elektrycznej (kontrola
pracy urzadzen).

Uktad sterowania powinien zapewnié¢ sterownik PLC wraz z odpowiednim oprogramowaniem oraz
wizualizacjg, pozwalajacg na kontrole i sterowanie procesem przez operatora w trybie automatycznym
lub recznym.
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Parametry zasilania

Instalacja zasilana bedzie pragdem zmiennym o Srednim napieciu 400V, moc urzadzen zainstalowanych
nie powinna przekroczy¢ 1.200 kW pradu znamionowego.

Napiecie sygnatdw sterujgcych to 24 VDC (volty pradu statego), 0 - 20 mA.

Protokdt komunikacji ethernetowej — Profinet.

Wymagania dot. urzadzen

Wszystkie urzadzenia muszg posiadac certyfikat CE oraz spetnia¢ dyrektywe bezpiecznej eksploatacji
2006/42/WE (2006/42/EC).

Wszystkie urzadzenia z wyjatkiem napeddéw elektrycznych i oston bezpieczerstwa bedg w kolorze
RAL9002, dotyczy to rowniez szaf elektrycznych i konstrukcji wsporczych i pomocniczych.

Kazde urzadzenie powinno posiadac instrukcje obstugi oraz informacje o sposobie konserwacji.

Przedmiotem dostawy bedzie uktad sterowania PLC oraz dokumentacja zasilania w postaci projektu
szaf i szafek zasilajgcych napeddéw urzadzen (MCC), z wyjatkiem dostarczanych przez poddostawcéw
urzadzen. Dokumentacja elektryczna powinna zawiera¢ zestawienie urzadzen oraz ich parametréw
charakterystycznych elektrycznych, liste wyposazenia szaf zasilajgcych w zabezpieczenia i
odpowiednie oznaczenie przewodéw i przekrojéw potgczen elektrycznych.

Dostawca dostarczy informacje o miejscach wymagajgcych izolacji termicznej oraz przewidzi jej
wykonanie poprzez odpowiednie rozwigzania projektowe.

Izolacja termiczna z wyjgtkiem urzadzen, ktére mogg byé dostarczone jako zaizolowane np.
wentylatory, bedzie wykonana przez Zamawiajgcego po montazu urzadzen.

Plan zagospodarowania oraz procesy towarzyszace
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Propozycja kubatury budynku z instalacja kalcynacji i domielania gipsu

Wymagania projektowe dotyczace projektu konstrukcji stalowej i fundamentow

Wymagania dla konstrukciji zelbetowej

Sity statyczne i dynamiczne od urzadzen

Kotwy rozmieszczenie kotew do mocowania urzagdzen w fundamentach zelbetowych
Wymagania dotyczace ograniczenia osiadania podpdr pod urzadzenia

Tolerancje wykonania podpdr fundamentowych pod urzadzenia

PwNPR

Wymagania dla konstrukcji stalowej:

1. Sity statyczne i dynamiczne od urzadzen,

2. Schemat zakotwien urzadzen do elementéw stalowych- rozmieszczenie kotew do mocowania
urzadzen.

3. Graniczne przemieszczenia i ugiecia dla elementéw stalowych pod urzgdzenia technologiczne.

4. Drgania dopuszczalne dla elementéw pomostéw konstrukcji stalowej i catego globalnego uktadu
obiektu.

5. Rozplanowanie sit na pomstach technologicznych od urzadzen technologicznych

6. Rozplanowanie sit od elementéw odpylania uktadu technologicznego



